SVERIGE (12) UTLAGGNINGSSKRIFT Bl 21 7705433-6
(19) SE 3 |

(51) Internationell klass B29C 25/00

{44) Ansokan utlagd och utlagg- 81 =04=06 (11) Publicerings- 41? 689

ningsskriften publicerad nummer
(41) Ansokan allmant tiliganglg 77=11=13
(22) Patentanstkan inkom 77-05-] 0 ‘
. Ansékan inkommen som:
(24) Lopdag % )
PATE NTVERKET (62) Stamansokans nummer B3 svensk patentansdkan
(86) Internationell ingivningsdag {7 fullféljd internationell patentansokan

(86) Ingivningsdag for ansokan med nummer

om europeiskt patent " _ omvandlad europeisk patentansokan
(30) Prioritetsuppgifter med nummer

-05-12 SU 2359068

(71)Sekande: INSTITUT YADERNOI FIZIKI SIBIRSKOGO OTDELENIA AKADEMII
NAUK SSSR, NOVOSIBIRSK, SU

(72)Uppf1nnore V L Auslender, G I Budker, G B Glagolev, A A Livshits,
Novosibirsk, V P Perepelkin, Moskva, V A Polyakov, Novosibirsk,
L V Chepel, Moskva, I L Chertok och V G Cheskidov, Novosibirsk

74;0mbud Hjdrne
54 Benﬁmnlng- Sdtt att med accelererade elektroner bestréla

cirkuldrcylindriska féremdl




1 1705433-6

r Uppfinningen avser ett sidtt for att med accelererade elektro~
ner bestrdla cylindriska fdremdl, sirskilt plastrdr, i1 och f3r f&r-
bdbtring av fSremdlens driftegenskaper, varvid fdremdlen placeras

i korsningsomradet av tre bandformade elekbronstridlar, som med var-
andra bildar en vinkel av ungefidr 120°,

Ett forfarande fOr att med accelererade elektroner bestrila
clrkuldrcylindriska foremdl dAr kint, vid vilket fremilen utsdttes
f6r tvad motriktade endimensionellt pendlande krtkta bandstrilar,
varvid foremflen bestridlas frén tvéd hill., Vid detta sdtt erhdlles
emellertld lcke den “nslkade bestrilningslikformighet, som erfordras
Ior flertalet praktiska Hdndamil.

Det Hr dessutom kint abtt bestrdla cirkulidrcylindriska foremil
med accelererade elektroner genom att féremdlen placeraé 1 korsnings-
omridet av tre, i en vinkel av 120° med varandra inriktade bandformi-
ga elekbtronstrilar, )

Detta kinda sdtt ger en fr flertalet praktiska dndamil erforder-
lig jHmn bestridlning av {oremil med cirkulirt tvHrsnitt, men det &r
légeffektivt 1 de fall, d& bestrdlningsforloppets kapacitet icke be-
grénsas av effekten hos en stralningskilla, exempelvis en elekbtron-
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gZccelerator, utan begrédnsas av den hastighet, med vilken fdremilen
skall inmatas i bestrdlningsomréddet och vilken exempelvis bestimmes
av processtiden for framstdllning av {Bremdlet eller av graden av
den férsdmring av féremdlens hdllfasthetsegenskaper, som uppkommer
genom fdremidlens uppvirmning vid bestrdlningen. Exempelvis vid till-
verkning av plastror uppgér'elektronstrélens verksamma effekt $ill
hgst 3-5 kW vid en stérsta m&jlig absorberad dos av 20 Mrad eller
vid en optimal dos fOr strilningsbehandling av flertalet plastma=-
terial pd basis av polyolefiner, och vid en processkapacitet av

60-90 kg/h av nuvarande stringpressningsmaskiner {extrusionsaggregat).
Detta vidrde p& higst 3-5 kW Hr en tiopofens ligre Hn den effekt, som
kan uppnas med moderna elektronacceleratorer,

' Genom uppfinningen enligt huvudpatentkravet blir det framfor allt
msjligt, om man som stralningskilla anvinder en modern accelerator med
en elektronstrdleeffekt av flera tiotal kW, att &stadkomma hdgsta mdj-
liga t1113t1llga stromtithet vid ytan av de fdremil, som skall bestri-
lag och med en viss begrinsad hastighet inmatas i bestrédlningsomridet,
utan att acceleratorns effekt behBver minskas.

I och fdr J8mn bestridlning av varje foremdl fran alla tre rikt-
ningarna Hr det lEmplight att behandla foremdlen i enlighet med béda
patentkraven.

De bifogade ritningarnas fig 1 visar schematiskt en anordning for
genomfdrande av sHittet enligt uppfinningen. Fig 2 visar i storre skala
ett bestrilningsomrdde. Fig 3 Hr ett diagram, som visar en stromt&t=
hetsftrdelning f¥r elektroner utmed ett bandformight stralknippes léngd.

Fig 1 visar en elektronaccelerator 1 av godtycklig typ, féretri-
desvis en pulserande sddan, och vad som kan kallas en elektronledare
2, som kopplar acceleratorn 1 till en magnetisk fordelare 3 f&r for-
delning av elektronstrilningen pd tre kanaler, ndmligen en mittkanal
4 och tvd sldokanaler 5. Vid varje kanals 4, 5 inlopp finns ett magnet-
system 6 for pendling av elektronknippet. Varje kanal 4, 5 slutar i
ett utgéngsfonster 7. Varje sidokanal 5 Hr dessubtom forsedd med ett
magnetsystem 8 for kraftig kfﬁkning av elektronknippet genom magnetisk
avlinkning,., Fonstren 7 lutar 60° mot varandra, varigenom ett be~-
stralningsomrdde 9 avgriansas.

I fig 2 visas med pilar forsedda linjer tre bandformiga elektron-
knippens 10, 11 och 12 riktningar i bestridlningsomridet 9, vilka bil-
dar en vinkel av 120° med varandra, T bestralningsomridet 9 visas dess-
utom i tvirsnitt tre foremdl 13, 14 och 15 med en diameter d.

Fig 3 visar en fordelningskurva {8r elektronstrémtitheten I, som
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Er avsatt ldngs ordinataxeln, Sver en penlings- eller sveplingd 1
for denbandformiga stralen, vilken ldngd #r avsatt lings abskissan.

Anordningen arbetar pd foljande sdtt. Acceleratorn 1 enligt
fig 1 avger en elektronstrile dver elekbtronledningen 2 till den mag~
netiska fordelaren 3, som vixelvis styr strdlen till var och en av
de tre kanalerna 4, 5 efter varandra. Nir stridlen passerar genom
mittkanalen 4, rorsittes den i endimensionell pendling medelst mag-
netsystemet 6 och omvandlas till ett bandformigt elektronknippe vid
utloppet genom fonstret 7 t1ill fria atmosfiren.

Nir strdlen passerar genom en sidokanal 5, pendlas den dessutom
medelst magnetsystemet 6. Strdlen krokes dessubom kraftigt medelst
magnetsystemet 8 och fortsitter direfter genom fonstret 7 till atmos-
fdren,

De strilkrdkande maghetsystemen 8 verkar s&, att tva bandformiga
strélknippen 12 och 41 enligt fig 2 fran sidokanalerna 5 (fig 1) ut-
gér 1 en vinkel av 120° mot varandra och mot den fran mittkanalen 4
utgdende bandformiga strdlen 10.

Bestrialningsomradet § vid den hir beskrivna anordningen formas
sdledes av tre bandformiga stralknippen 10, 1Ll och 12, vilka korsar
varandra si att varje stridlknippe bildar en vinkel av ungefdr 120°
med vart och ett av de bdda andra sbtridlknippena.

De eylindriska foremalen 13 (fig 2), 14 och 15, som cirkuldrt
tvirsnitt, bestralas pd foljande sitt enlight uppfinningen.

Tre sidana féremdl 13, 14 och 15 placeras sambidigt 1 bestril-
ningsomradet 9 pAd ett sAdant sitt, att mittpunkterna fdr firemdlens
tvBrsnltt sammanfaller med var sitt h8rn av en tédnkt liksidlg trlangel
ABC, vars sidor AB, BC, CA dr vinkelrHita motvar sin striles 10-12
riktning. Varje triangelsida har en l&ngd, som &r lika med Abminsto-
ne dubbla tvirsnittsdiametern d hos féremdlet. Varje pendlande striles
10, 14, 12 sveplingd 1 b¥r vara Atminstone lika med lingden av en tri-
angelsida plus tvirsnittsdiametern d hos varje féremal 13, 14 respekti-
ve 15. I fig 2 visas ettt fall, ddr AB = BC = CA = 2d och 1 * 3d. FGr
att fran tre hall jimnt kunna bestridla varje foremdl 13-15 bir strim-
tdEtheten I (fig 3) lings varje bandstrdles sveplinje vara dkad (med
i det nirmaste 30 % vid den hir beskrivna ubfdringsformen) dver ety
parti DE {fig 2), som ligger mitt f8r mellanrummet mellan de Iér be-
strdlning avsedda féremdlen 13 och 14, som dr belédgna vid triangelns
ABC motsvarande sida AB, 1 syfte att kompensera en genom elektron-
spridning uppkommande minskning av bestrilningsformigan i de sektorer
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&v fdremdlen, som Hr vinda mot bestridlningsomradets 9 mittpunkt.

Vid foremdlens 13-15 valda lige i korsningsomradet £or de
tre bandstrilarna 10, 1i, 12, dvs i bestrdlningsomridet 9, Hr
exponeringsdosens effekt pa grund av strdmtithetsminskningen i deb
nidrmaste tre ginger liégre vid ytan av de foremal 13-15, som skall
bestralas, varigenom f8remélen 13-15 kan inmatas i bestrilnings-
zonen 9 med viss begrinsad hastighet. Detta gdr det dessutom m8j-
ligh att anvinda tre génger si kraftipga elektronacceleratorer,
vilket bidrar till att Ska verkningsgraden av en bestrilningsanligg-
ning, som arbetar med en sidan accelerator, och att minska tillverk-
ningskostnaden f6r den bestridlningsbehandlade produkften, eftersom
acceleratorns tillverkningskostnad okar mindre #n linjart med Skande
elektronstrileeffekt.
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- Patentkrav

1, S8Ett for att med accelererade elektroner bestrila cylind-~
riska foremdl (13, 14, 15) med eirkulirt tvirsnitt, vilka placeras i
tre, en vinkel av ungefdr 120° med varandra bildande bandformiga
elektronstrélars (10,41,12) korsningsomrdde, kidinnetecknat
av att 1 korsningsomridet (9) tre foremdl (13,14,15) placeras sambi~
digt och anordnas pd sddant sitt, att mittpunkbterna for samtliga fore-
midls tvirsnitt sammanfaller med hdrnen av en ténkt liksidig triangel
(ABC), vars sidor (AB,BC och CA) Hr vinkelrita mot var sin elektron-
striles (10,11,12) rikbtning och har en lingd, som Hr lika med atminsto~
ne dubbla tvirsnittsdiametern (d) hos foremdlen (13,14,15), och att
varje bandformigh elektronstrile (10,11,12) bildas genom att en elektron-
strale pendlas si pass mycket abtt dess svepldngd (1) blir minst lika
med triangelns (ABC) sidlingd plus foremdlets (13-15) tvHrsnittsdia-
meter (4).

2, 'SHbt enligt kravi, kinnet ecknat avatt strom-
t#theten (I) lHngs varje bandformiga elektronstriles (10,11,12) svep~
linje ®kas inom ett partl (DE), som ligger mitt fOr ett mellanrum
mellan de £8r bestralning avsedda fremdlen (13,14), som Hr anordnade
vid var sin #nde av triangelns (ABC) motsvarande sida (AB).

ANFORDA PUBLIKATIONER:
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